BONT®

Indicatore da saldare
tipo BR26 - BR27

Mazzoni Termotecnica

Fig. 717 Tipo BR26 Fig. 821 Tipo BR27
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Questl corpl 50n0 adattl ad essere saldati sul tascame del ser- 5 Peril tipo BR27, in caso di nchieste o & ordini, precisare

batow. Percid non possone essere nstaliate e vaklvole tra ser-
baloio e corpo e, In caso A rotlura del cristalio, nan pud esse-
re intercetiata la fuoriuscita del fMukdo dal serbaloio.

Occome verificare che & parete del serbatolo destinata a rice-
vere Il corpo non venga troppo indebolta dak forl 0 daila fessu-
ra & comunicazone con il corpo. Appena possibile, ricorrare a
piastre di nnforzo saldate al serbaton.

Durante & saldatura del corpo al serbatcio, ¢ bene preoccu-
parsi che il corpo non venga sottoposio per lungo tempo ad

ale temperature, pér non compraomatiens a planarit del piana
di lenuta Gl cristalio.

Nel tipo BR2E il labbro di attacoo serve a faditare I'operazione
di saldatura.

gio esterno (R) del serbatolo su cul il corpo deve essere
dato.

& Par lunghezze wisibil maggion di 320 mm, occorre saldare al

sorbatoio due 0 pid corpi singol. in tal caso @ moito racco-
mandabie che | diversi corpl ano sfaisati tra loro, doé non
troving tutti sulla medesima verticale.

7 | corpl BR26 @ BR2T sono fomnil di oristalli a rifessione tipo B



