Mazzoni Termotecnica

Fig. 734 Tipo BT26
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Quest] corpl sona adatti ad essere saldati sul fascame del ser-
batoio. Percid non possono essere instaliate le vaivole tra ser-
balow e corpo @, in caso d rottura del cnstalo, non pud esse-
re intercetiala la fuoriuscita del NMuido dal serbatolo.

Occome verficare che i panete del serbatoio destinata a rice-
vere il corpo non venga troppo indebolta dal fort o dalla fessu-
raacmmﬂmcmdmtpo Appena poasibile, ricorrere a
piastre di inforzo saidate al serbatown.

Durarte la saldatura del corpo al serbatoio, & bene preoccu-
parsi che Il corpo non venga sottoposio per lungo tempo ad
ake tamperature, wmw«mmuumudpﬂm
di tonula ded cristalio.

Nal tipo BT26 il labbro & afaoco serve a fadlitare l'operazione
di saldatura.
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Indicatore da saldare
tipo BT26 - BT27

Tipo BTZ7

Fig. 822
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glo esterno (R) del serbatolo su cul il corpo deve essere
dato

6 Par lun wisibil f di 320 men, occome saldare al
due o pid corpl singol. In tal caso ¢ molto rcco-

mandabile che | diversi corpl siano sfalsati tra loro, dioé non sl
troving it sudla medesima verticale.

7 | compi BT26 ¢ BT27 sono forniti di cristali a nffessione tipo B



