Tee
Y tecnica IN acciaio al carbonio

TEE UGUALI E RIDOTTI

SENZA SALDATURA
EN 10253-2

SEAMLESS EQUAL AND

REDUCING TEE
( , , EN 10253-2

s CARBON STEEL

N,
@ D1ESTMM | @ D2 ESTMM | SPESSORE SPESSORE PESO TEORICO @D1ESTMM | @ D2ESTMM = SPESSORE SPESSORE PESO TEORICO
0 D1 0UTS. @D20UTS. | THICKNESS | THICKNESS A THEORETICAL @ D1 0UTS, @D20UTS. | THICKNESS | THICKNESS A THEORETICAL
DIAM MM DIAM MM 2 2 WEIGHT KG DIAM MM DIAM MM 2 2 WEIGHT KG
21,30 21,30 2,00 2,00 50 50 0,09 139,70 4,00 4,00 6,20
26,90 26,90 2,30 2,30 29 58 0,15 76,10 4,00 2,90 6,20
- - 139,70 - 124 | 248
3370 260 2,60 0,25 88,90 4,00 3,20 6,20
33,70 21,30 2,60 2,00 38 76 0,25 114,30 4,00 3,60 6,20
26,90 2,60 2,30 0,25 168,30 4,50 4,50 9,00
42,40 2,60 2,60 0,47 88,90 4,50 3,20 8,80
168,30 i 143 286
4240 26,90 2,60 2,30 48 96 0,47 114,30 4,50 3,60 8,80
33,70 2,60 2,60 047 13970 450 400 9,00
48,30 2,60 2,60 0,68 219,10 6,30 6,30 19,70
26,90 2,60 2,30 0,68
530 y ! ) s7 | 441 X 88,90 630 320 19,70
3370 2860 2,60 0,68 219,10 114,30 6,30 360 | 178 | 356 19,70
4240 260 260 0,68 139,70 6,30 4,00 19,70
60,30 2,90 2,90 1,10 168,30 6,30 4,50 19,70
33,70 2,90 2,60 1,10
6030 g [ 4% 273,00 6,30 6,30 26,20
240 290 2,60 1,10 27300 168,30 6,30 450 216 432 2620
48,30 2,90 2,60 1,10 219,10 6,30 6,30 26,20
76,10 2,90 2,90 1,50 323,90 7,10 450 49,00
42,40 2,90 2,60 1,50 1 1 7,
10 ) 2 | 323,90 219,10 710 | 630 254 508 47,00
48,30 2,90 2,60 1,50 273,00 7,10 6,30 47,00
6030 29 2,90 1,50 355,60 355,60 8,00 800 279 558 68,00
88,90 3,20 3,20 2,20
48,30 3,20 2,60 2,20
88,90 86 172
60,30 3,20 2,90 2,20
76,10 3,20 2,90 2,20
114,30 3,60 3,60 4,30
60,30 3,60 2,90 4,30
114,30 105 210
76,10 3,60 2,90 4,30

88,90 3,60 3,20 4,30



